mcuf coatings

. best in corrosion protection
ZINC

Opis izdelka in tehnologije

MCU-Zinc je enokomponenten vlago utrjujoc poliurea premaz, z visoko vsebnostjo cinkovega prahu za zas¢ito novih in vzdrzevanjem starih
konstrukcij, v primerih, ko je zahtevana najdaljSa mozna Zivljenjska doba. MCU-Zinc je odlicen nadomestek galvanizacije.

Tehnoloske prednosti

Lahko se nanasa od 6% do 99% zracne vlage Izjemno kompatibilen z veCino premazov in starih premazov
Lahko se nanasa na vlazne povrsine Primeren za vzdrZevanje in novo gradnjo

Odporen na vlago 30 min po nanosu Priporocljive razlicne priprave substratov — visokotlacno ciscenje, rocno
Kratki Casi susenja, celo pri-12°C in mehansko orodje, suho in mokro peskanje

1 komponenten Izjemen oprijem in lastnosti tudi ob minimalni pripravi povrsine
Ni odprtega Casa Toleranten pri tanki plasti korozije t.i. »flash rust«

Ni ¢akanja po zamesanju Dobro omakanje luknjic od peskanja

Odli¢en oprijem na razliénih podlagah Visja toleranca do soli in kloridov

Kratkoro¢no in dolgorocno film ne poka Neomejen cas za naslednji nanos

Visja kemijska odpornost Sirok spekter debeline suhega filma — do 350 mikronov

Visoka odpornost na mehurjenje Priporodljiv za potapljanje in atmosfersko izpostavo

Odli¢na abrazijska odpornost Nizka vsebnost HOS

Dobro omakanje neravnin (luknje)

Podrocja uporabe

Podlage Mozne uporabe
Zelezne in ostale zlitine Balastni tanki v ladjah
Prej obstojeci premazi Mostovi
Prekrivanje/dodaten sloj: Jeklene konstrukcije
-Nekovinska Notranjost rezervoarjev
-Metalizirana Delovne ladje
'P°Ci"‘k§_”a Naftne plos¢adi
-Aluminij Obmorski objekti
Oprema za precrpavanje; ¢rpalke, ventili, itd.
Rafinerija

Celulozna in papirna industrija

Kemijska industrija

Cevovodi

Hidroelektrarne

Objekti za predelavo vod in odpadnih vod

Specifikacije
T’:p "‘.""V“" u.retan Teoreti¢na poraba: @ 25 um dft: 25.2 m2/L -
T'p fngmenta: cink Priporoéena debelina filma
5’{‘”" n?at Mokra: 119 - 200 mikronov — ne razred¢ena
Niansa: siva Suha: 75 - 125 mikronov
Volumska suha snov: 63.0%+2.0
voc: 320 g/L Redenje in ¢is¢enje: meu-thinner, mcu-thinner 25
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Casi in temperature susenja
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10°C 22°C 35°C
Brez V4 Brez 7 Brez V4
MCU-QuickCure MCU-QuickCure MCU-QuickCure MCU-QuickCure MCU-QuickCure MCU-QuickCure
Na oprije 1h 30 min 30 min 20 min 20 min 10 min
Min. ¢as za naslednji sloj** 6h 1h 4h 30 min 3h 20 min
Popolno zamrezenje 10 dni 7 dni 7 dni 5dni 5dni 4 dni

Preberite MCU-QuickCure tehnicni list za dodatne informacije
*Vlaznost, temperaturain debelina premaza bo vplivalo na ¢ase susenja

Testirane obstojnosti

Sistem pri 22°C in 60% RV (8 dni): MCU-Zinc / MCU-Miomastic / MCU-Miotopcoat

Oprijem (ASTM D4541):

Abrazijska odpornost (ASTM D4060):
Odpornost na udar (ASTM 2794):
QUVA (ASTM G85 5000 ur):

Slana komora (ASTM B117):
Odpornost na suho vrocino:

>12 MPa (1740 PS|)

CS17 kolo 1000 ciklov/kg, 130 mg izguba
direkten udar 160; indirekten udar 20
»scribe rate« 9.5; mehurjenje: ne
+20.000 ur (razli¢ni sistemi)
Kontinuirana temp. 145°C

Test Norsok M-501: Prestane
1SO 12944 C5M: Prestane
Priprava povrsine
Kovine Corten jeklo

Uporabite SSPC-SP1 ciscenje s topili za odstranitev necisto¢ kot na primer
olja, mascobe, soli, umazanijo, oznacbe pred pripravo povrsine za barvanje.

Zelo izpostavljene povrsne ali povrSne namenjene za namakanje je potrebno
pripraviti po 1ISO 8504-2 metodi oziroma peskati po 1SO 8501-1 SA 2.5 ali
SSPC-SP10/NACE No. 2 (vizualni standard SSPC vis 1) skoraj bela kovina ali
po SSPC 12/ Nace 5.0 visoko ali ultra visoko tlatno vodno ¢is¢enje po metodi
WJ 2 M (vizualni standard SSPC vis 4/Nace vis 7) zelo temeljito koncéno
Cis¢enje (ni uporabno pri novem jeklu) ali po SSPC-TR2/Nace 6G198 mokro
abrazivno ¢is¢enje do WAB 10 M (vizualni standard SSPC vis 5/Nace vis 9)
mokra skoraj bela kovina. Kontaktirajte MCU-Coatings predstavnika za
izbiro minimalne povrsinske priprave.

Nepotopljene povrsne ali povrine izpostavljene atmosferskim vplivom je
potrebno pripraviti po I1SO 8504-2 metodi oziroma po 1SO 8501-1 SA 2 or
SSPC-SP6/NACE No.

3 (vizualni standard SSPC vis 1) komercialno Ciste peskane povrsine ali po
SSP 12/Nace 5.0 visoko ali ultra visoko tlatno vodno ¢iséenje po metodi W)
4 M (vizualni standard SSPC vis 4/Nace vis 7) ali po SSPC-TR2/ Nace mokro
abrazivno ¢is¢enje do WAB 6 M (vizualni standard SSPC vis 5/Nace vis 9)
mokre komercialno Ciste peskane povrsine. Za minimalno povrsinsko
pripravo, uporabite rocno ali strojno orodje v skladu s standardom 1SO 8504-
3 ali SSPC-SP 2 in 3, da odstranite korozijo in slabo oprijeto barvo v skladu s
standardom 1SO 8501-1 St 2 ali SSPC-SP 2 in 3 (vizualni standard SSPC vis 3).
Prekrijte robove dobro oprijete barve 5-10 cm z novo barvo — primerjem.
Po c¢is¢enju moramo dobiti ¢isto povrsino s hrapavostjo med 25 in 50
mikroni.
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Pripravite povrsino po standardu SSPC-SP12/NACE No. 5 — LPWC - nizko
tla¢no vodno cis¢enje. Namesto SSPC-SP 12 LPWC uporabite standard 1SO
8501-1 St 2 SSPC-SP2 (ISO St2) Rocno ciscenje ali SSPC-SP3 (ISO St3) ¢iscenje
s pomocjo strojnega orodja na povrsinah z vidno korozijo. Uporabite SSPC-
SP1 ¢iscenje s topili: Uporabite topila, emulzije, Cistilna sredstva ali podobne
materiale za odstranitev necistoce kot na primer olja, mascobe, soli,
umazanijo, oznacbe pred pripravo povrsine za barvanje.

Galvanizirane povrsine
Pripravite povrsino SSPC-SP1 - ¢is¢enje s topili in SSPC-SP12/NACE No. 5 —
LPWC -nizko tla¢no vodno cis¢enje za odstranitev necisto¢. Uporabite
standard 1SO 8501-1 St 2 SSPC-SP2 (ISO St2) Rocno Ciscenje ali SSPC-SP3 (I1SO
St3) ciscenje s pomocjo strojnega orodja, da odstranite vidno korozijo in
nahrapavite kovino. Nove — sveie galvanizirane povrSine nahrapavite
mehansko, da bo lazji oprijem barve na hrapavo povrsino.

Dobra Praksa
Povrsina mora biti suha, Cista brez necisto¢, mastnih madezev, rje, ostankov
Zlindre, soli ali ostalih kontaminentov, ki bi onemogocili dober oprijem.
Vari, popravljane povrsine, stiki in povrsinske poskodbe odkrite med
pripravo povrsine morajo biti primerno ociscena in obdelana pred nanosem
barve.
Povrsine, ki so oksidirale po pripravi in pred barvanjem, morajo biti obdelane
v skladu s primernim standardom. Preucite predpisane standarde, SSPC-PA1
in vaSega MCU-Coatings za dodatna navodila in nasvete.
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Navodila za nanasanje

Mesanje

Temperatura materiala mora biti 3°C nad tocko rosi¢a pri odpiranju in
med mesanjem.

Pred aplikacijo dobro premesati.

Material se ne sme konstantno mesati

Na povrsino nalijte 1-2 dcl razredcila, da preprecite stik z vlago in

pokrijte posodo
Copic/valjcek
Copit: Naravna vlakna
Valjcek: Naraven ali sinteticen
Vlakna: 1/4”" t0 3/8”
Sredica: Fenolna
Redcenje: Obicajno ni potrebno. Ce je potrebno redciti z
MCU-Thinner 25.
Razredcilo

MCU-Thinner, MCU-Thinner 25. Red¢enje obiajno ni potrebno. Ce je
redcenje potrebno, redciti z MCU-Thinner 25 do 10%.

Ciscenje
MCU-Thinner, MCU-Thinner 25. Ce MCU-Coatings razredcila niso na
voljo, uporabite MEK, MIBK, ksilen, 50:50 mesanico ksilena in MEK ali
MIBK, ali aceton samo za Cis¢enje. Ne dodajate nobenih topil MCU
premazom.

Airless

Crpalno razmerje:
Tlak:

Cev:

Soba:

Velikost filtra:
Redcenje:

Zracno brizganje
Soba tekocine:
Zracna Soba:

Tlak zraka:

Tlak tekocine:

Cev:

Redcenje:

Pogoji pri nanasanju

MCU-Zinc lahko nanasamo s ¢opicem, valjckom, airless ali zracnim brizganjem. Upostevajte navodila za pripravo materiala.

28-40:1

2400-2800 psi (170-200 Bar)

1/4" t0 3/8"

.013-.021

60 mesh (250 um)

Obicajno ni potrebno. Ce je potrebno
redciti z MCU-Thinner 25.

E Fluid Tip

704 or 765

3.1-5.1 bar (45-75 Ibs/sq.in)

1.0- 1.3 bar (15-20 Ibs/sq.in)

%" 1D; 50" Max

Obicajno ni potrebno. Ce je potrebno
redciti z MCU-Thinner 25.

Temperatura: -12°-40°C
Ta temperatura velja za zrak, povrsino in material. Povrsina mora biti vidno suha.
MCU- Thinner 25 je priporocen za redcenje pri temperaturah nad 32°C.

Relativna zracna vlaga: 6% - 99%*
*uporaba MCU-QuickCure se svetuje pri nizki vlaznosti

Pospesevalec:

MCU-QuickCure. Preberite MCU-QuickCure tehnicni list za dodatne informacije

Skladiscenje:

Skladisciti v suhem, zavarovanem skladis¢u pri temperaturah med 5-25° C. MCU vedra
morajo biti originalno zaprta. V odprtih vedrih je potrebno barvo zaliti s razredcilom in
dobro zatesniti ter porabiti v kratkem Casu.

Informacije za narocanje in transport

Pakiranje: 10 litrska vedra

Rok uporabe: 12 mesecev po proizvodnji v originalno zaprtih posodah — skladis¢eno pri 24° C
Plamenisce: 23°C

Gostota: 2,8+0.12 kg/L

UN No.: 1263

PSN (ADR, IMGD in IATA): Barva

Razred: 3

Embalazna skupina: I}

Varnostna navodila
Proizvod je namenjen izkljuéno za industrijsko uporabo.

Opozorilo: Vnetljiva tekocina in hlapi. Povzroca drazenje koze. Lahko povzroci alergijski odziv koZe. Povzroca hudo drazenje oci. Lahko povzroci simptome
alergije ali astme ali tezave z dihanjem pri vdihavanju. Lahko povzrodi drazenje dihalnih poti. Sum povzrocitve raka. Zelo strupeno za vodne organizme, z
dolgotrajnimi ucinki. Vsebuje izocianate. Lahko povzroci alergijski odziv. Ne uporabljajte, dokler se ne seznanite z vsemi varnostnimi ukrepl Uporabiti
predpisano osebno zas¢itno opremo. Ce nastopi drazenje koze ali se pojavi izpuicaj: poiicite zdravnisko pomoé/oskrbo. Ce drazenje oéin eneha pmsute
zdravnisko pomo¢/oskrbo. Hraniti na dobro prezratevanem mestu. Hraniti v tesno zaprti posodi. Odstraniti vsebino/posodo v skladu z nacic
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MCU-Coatings jamci, da so proizvodi v skladu s specifikacijami in brez napak.
MCU-Coatings edina obveza in kupceva ekskluzivna pravica v povezavi z
produkti je moznost MCU-Coatings, da ali zamenja neskladne izdelke ali da
povrne zaracunano vsoto za nakup neskladnih materialov na kupcev racun.
Vsaka pritozba pod to garancijo mora biti podana pisno od Kupca do MCU-
Coatings v petih (5) dneh od ugotovitve napake, vendar ne kasneje kot je rok
uporabe materiala. V kolikor to ni spostovano, Kupec nima pravice do
povrnitve stroskov nastalih iz naslova sodelovanja.

MCU-Coatings ne jamci za ni¢ drugega v zvezi s proizvodi. Nobene druge
garancije, ne izrazene, ne implicirane ali zakonite, kot na primer jamstva za
prodajo ali obligacije, ne veljajo. V nobenem primeru MCU-Coatings ne
odgovarja za posledi¢no ali naklju¢no $kodo.

Vsa priporocila ali nasveti vezani na uporabo izdelkov MCU-Coatings,
najdenih bodisi v strokovni literaturi ali v odgovoru na specifi¢no
povprasevanje ali podanih kako drugace, so osnovana na zadnjih dejstvih in
spoznanjih, za katere verjamemo, da so tocna. Vendar so proizvodi in
informacije namenjeni Kupcem, ki imajo zahtevano znanje in vescine in je
zato odgovornost Kupca, da se prepri¢a o primernosti izdelkov za svojo
lastno uporabo ter se uposteva, da je izdelek uporabil na svoje lastno
tveganje. Odstopanje v okolju, postopkih ali ekstrapolacije podatkov lahko
privedejo do nezadovoljivih rezultatov.

Omejitev odgovornosti

Odgovornost MCU-Coatings na pritozbo katerekoli vrste, kot na primer malomarnost ali objektivna odgovornost za izgubo ali $kodo, nastalo iz opravljenega
dela, povezano z ali zaradi uporabe proizvodov, ne sme v nobenem primeru preseci nakupne cene proizvodov ali dela proizvodov, ki dajejo povod za zahtevek.
V nobenem primeru MCU-Coatings ne odgovarja za posledicno ali naklju¢no Skodo.
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