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|ZAZOVI

IZVEDBA PROJEKATA U PRIRODI

Statisticki podaci za Sloveniju pokazuju, da je u prosjeku svaki treci dan kisan - odnosno viSegodisnja statistika za Ljubljanu pokazuje 155
kisnih dana godiSnje. Osim kiSe, Cesto ima i magle, Sto onemogucuje premazivanje. Tijekom kasne jeseni, zime i ranog proljeca (od
studenog do travnja) prosjecna dnevna temperatura vecinom je ispod 5°C, $to onemogucuje koristenje standardnih epoksi-poliuretanskih
sustava za sanaciju objekata u prirodi. Zahtjevi za klasi¢ne epoksidne i poliuretanske premaze su temperatura izmedu 5 i 30°C i relativna
vlaznost zraka izmedu 35 i 85%. Tocka rosista, tj. temperatura pri kojoj se na povrsini moze stvoriti kondenzacija, uvijek mora biti
najmanje 3°C iznad temperature okoline.

U preostalom dijelu godine, ¢ak i po vrlo lijepom i sun¢anom vremenu, relativna vlaznost zraka je u podrucju prikladnom za premazivanje
od 4 do 10 sati dnevno. Tijekom ostatka dana opasnost od kondenzacije vode na povr3ini je prevelika i ne smije je se premazivati. To znaci
da se premazivanje epoksi-poliuretanskim sustavima moze izvoditi u odgovarajucim uvjetima u prosjeku 6 sati po suncanom danu.

MCU tehnologija nema ogranicenja premazivanja zbog tocke rosiSta i moZe se nanositi na temperaturama od -20 do +40°C, kod relativne
vlaznosti zraka od 0 do 99%. MoZe se nanositi i tokom kisnih dana, ako na obojene povrsine unutar 4 sata (upotrebom akceleratora MCU

Quickcure moZe i brze) ne pada kisa.

Jednostavna usporedba radnih sati prema vremenskim uvjetima izmedu Epoksi/Poliuretanskih sustava i MCU tehnologije pokazuje:

EPOKSI/PUR McU MCU
UVJETH* GODINA u teoriji - 24/7 u praksi - 8/5 u teoriji - 24/7
hladno <5°C 110 dana 0 radnih sati 8 radnih sati 24 radna sata
|sa.u mJesSuma 30dana 0 radnih sati 0 radnih sati 0 radnih sati
iznad 5°C
Pluskoviu 90 dana 2radna sata 4radna sata 16 radnih sati

mjesecima iznad 5°C

pogodni uvjeti 135 dana 6 radnih sati 8 radnih sati 24 radna sata
broj radnih sati ats P i cati
godinje 990 radnih sati 2320radnihsati 7320 radnih sati

*zaizracun su koriSteni viSegodisnji prosjecni statisticki podaci za Ljubljanu
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MOSTOVI

Premazivanje mostova izazov je s viSe aspekata.

Ispod mosta u pravilu ima vode pa je zastita radilista vrlo zahtjevna. U slucaju pjeskaren;ja nastaje velika kolicina prasine i dodatnog otpada koji
o) jako opterecuje okolis. Buka pjeskarenja vrlo je neugodna u urbanim sredinama. Vodeno pranje je u pravilu puno ekoloski prihvatljiviji nacin
Q! :‘ pripreme povriine, jer tro3i 50% manje energije i ne stvara dodatni otpad — otpad je samo stari, skinuti premaz. Medutim, klasi¢ni
epoksi-poliuretanski sustavi nemaju dobro prianjanje na povrsinu pripremljenu vodenim pranjem, dok je MCU tehnologija "najbolji prijatelj"

vodenog pranja.

Voda uzrokuje vecu relativnu vlaznost zraka iznad sebe, Sto znaci jo3 krace vrijeme za premazivanje od navedenog u gornjoj tablici. MCU
tehnologija nema ogranicenja tocke rosista i moZe se koristiti za premazivanje mosta cijeli dan, svaki dan (24/7).

Stari sustavi mostova ne degradiraju istom brzinom po cijeloj povr3ini. Odredene povrsine su potpuno unistene, a neke (vecina) su mozda jo$ u
o dobrom stanju. Uvijek se postavlja pitanje Sto ukloniti, a $to ostaviti na mostu. Epoksidni premazi su vrlo ¢vrsti i skupljaju se nakon stvrdnjavanja.
T".J'::: Na taj nacin se postizu velike sile koje s podloge otkidaju stare premaze. MCU tehnologija je elasticnija od svih poznatih sustava i stoga je
povrsinski vrlo tolerantna na stare premaze. MoZe se koristiti ¢ak i za ponovno premazivanje olovnih minija na bazi alkida. MCU tehnologija ne
utjece na smanjenje prianjanja.

Zatvoreni most znaci velike probleme za korisnike mosta. Obilaznice su u pravilu vrlo duge i uzrokuju brojne neugodnosti u prometu te uzrokuju
;@";JEE veliku dodatnu potro$nju goriva kao i druga opterecenja za okolis i lokalno stanovnistvo (buka, ispusni plinovi, zastoji, guzve i sl.). Ako uzmemo
® za primjer obilaznicu od 10 km i 10.000 vozila dnevno, jedan dan zatvaranja trosi oko 8.000 litara goriva vise nego s otvorenim mostom. Stoga

je jedini razumni ,zeleni” kriterij za sustav koji se koristi na mostu krace vrijeme zatvaranja i dulji interval izmedu renoviranja.
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DETALJ BRTVE

Tanak razmak - na primjer izmedu matice i
povriine lezaja - najcesce je razlog preranog
hrdanja. MCU tehnologija bubri u prisutnosti
vlage u debljem sloju (kao purpen) i u¢inkovito
brtvi praznine. Zbog svoje elasticnosti ne puca
tijekom vremena i ucinkovito je dugotrajno
brtvijenje.

Epoksi - poliuretanski sustav
nakon 14 dana.

Primjer lo3e pripreme povrsine i
kasnijeg hrdanja preko
epoksidnog temeljnog premaza
3 dana nakon nanosenja

Tekacevski most 10

P Slican most obojan epoksi/poliuretanom
godina nakon primjene

sustav, u isto vrijeme



KROVOVI

Metalni krovovi su izuzetno zahtjevni za odrzavanje ili ponovno premazivanje. U pravilu su to tanki limovi, koji su uglavnom pocinéani. Takav lim
se ne moZe pjeskariti jer se time uniStava. Stoga je priprema povrsine ogranicena na ru¢ne alate (do 4x kraci vijek trajanja premaza) ili pranje
vodom. Pranje vodom predstavlja problem za prianjanje vecine sustava. MCU tehnologija nije medu njima.

Dnevni raspon temperatura najveci je upravo na krovovima. Tijekom dana temperatura poraste i za vise od 50°C, a pogotovo na tamnim
povrsinama moze prijeci 70°C na izravnoj suncevoj svjetlosti. To znaci vrlo promjenjive dnevne uvjete — od kondenzacije ujutro do pregrijane
povrsine i prebrzog susenja usred dana. MCU tehnologija se uvijek pokazala kao vrlo pouzdan i jednostavan izbor.
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Jednostavna priprema, slikano
18 mjeseci nakon nanosenja
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SILOSI

Suplje strukture u prirodi izuzetno su problematicne za premazivanje. U razlicitim dijelovima dana razlika izmedu unutarnje i vanjske
temperature moze biti vrlo velika. Primjerice, ujutro je izjednacena na 10°C. Zrak u okolici pocinje se brzo zagrijavatii ubrzo doseze vise od 20°C.
Time se stvaraju uvjeti za roSenje - kondenzaciju na vanjskoj povrsini silosa. To sprjecava prianjanje premaza ili uzrokuje ,flash rust” tanko slojnu
koroziju prilikom pjeskarenja povr3ine. Slicno se dogada u popodnevnim/vecernjim satima kada temperatura okoline pada brZe od temperature
zraka u silosu i to uzrokuje roenje unutarnje strane silosa. Reklamacije na takvim konstrukcijama stoga su vrlo ceste. MCU tehnologija nema
ogranicenja tocke rosista, izvrsno prianja na blago vlaznu povrsinu i nije osjetljiva na trenutacnu ,Flash rust tanko slojnu koroziju.

1§ °f

Velike promjene i
u temperaturi Kondenzacija
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VISOKA VLAZNOST

Prostorije sa stalno visokom vlagom, kao $to su podrumi — podzemne prostorije, blizina proizvodnih procesa u kojima je ukljucena voda ili
ukljucuje kuhanje, ¢esto ciscenje vodom li parom, vodocrpilista. Takvi objekti u pravilu zahtijevaju stalno odrZavanje, jer je pravilna ili adekvatna
priprema nemoguca bez zaustavljanja proizvodnje ili pomicanja predmeta zastite u prostore sa dobrim atmosferskim uvjetima. Iskustvo s MCU
tehnologijom pokazuje, da nano3enje na vlaznu (ne mokru) povrsinu ("rizla" test), rezultira izvrsnim prianjanjem i dugotrajnom zastitom.

Relativna
vlaznost

: 3

Elektrarna Rudnik mefica Hitroelektrarna na Neretvi (istilna naprava Cakovec
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» RAD NAVISINI

“ALPINISTICKO” PREMAZIVANJE

Osim klasicnih, ve¢ gore opisanih ogranicenja za koristenje klasicnih sustava, na ovakvim objektima (dalekovodi, struja, antena,
telekomunikacijski stupovi, ...) susrecemo se s neprakticnoscu primjene 2K sustava. Precizno mijesanje - vaganje na terenu opcenito nije
moguce. Otvoreno vrijeme koriStenja 2K sustava je vrlo ograniceno i mora se strogo postovati. U praksi je to tesko izvedivo, pa se za
premazivanje na visinama koriste jednostavni jedno komponentni sustavi koji u praksi ne dostizu Zivotni vijek 2K sustava. MCU tehnologija je
jedno komponentna, jednostavna za koristenje i u prirodi premasuje Zivotni vijek klasicnih epoksi-poliuretanskih sustava.
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NISKE TEMPERATURE

PRIMJENA U ZIMSKOM VREMENU

Niske temperature nisu prikladne za koriStenje klasi¢nih epoksi-poliuretanskih sustava. Zimske verzije omogucuju rad na nizim temperaturama
(do -5°C), no to su vrlo zahtjevni i skupi sustavi koji se suse nekoliko dana. Medutim, ovi sustavi nisu tolerantni na fluktuirajucu vlaznost
(mraz/magla), koja se konstantno mijenja tijekom dvodnevnog razdoblja zimi. Prilagodba MCU tehnologije pomocu akceleratora (MCU
Quickcure) omogucuje prakticki jednako brzo susenje na -5°C kao i na +20°C. To znaci kontrolu uvjeta za primjenu, jer se oni ne mijenjaju tako
drasti¢no u nekoliko sati.
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URANJANJE U VODU NEKOLIKO
SATI NAKON NANOSENJA

Povrsine za premazivanje, koje se nalaze u zoni plime i oseke ili su na drugi nacin izloZene uranjanju u vodu, iznimno su zahtjevne za u¢inkovitu
zastitu. MCU tehnologija omogucuje uranjanje u vodu jedan sat nakon premazivanja. Cak ni nanosenje na vlaznu povrsinu ne predstavlja preveliki
problem. MCU tehnologija dvostruko je tolerantnija na preostale soli - kontaminaciju na povrsini od klasicnih epoksi-poliuretanskih.

i

LY (T L U & koo e .
8 \}\.‘IN‘! Fhe

Uranjanje Relativna
uvodu vlainost

17



» BOJANJE STARIH PREMAZA

Stari premazi predstavljaju poseban izazov. Obicno boja na predmetu ne opada ravnomjerno. Pojedini dijelovi su naravno eksponiraniji, pojedini
dijelovi su bili loSe pripremljeni i izradeni. Ovi dijelovi su razlog potpune restauracije. Sa MCU tehnologijom imamo priliku slijediti nacelo zdravog
razuma i ukloniti ono $to je loSe, a ostaviti ono Sto je dobro. MCU tehnologija je elasticnija od svih ostalih sustava i ne skuplja se prilikom susenja.
Dakle, ne stvara velikih sila i ne uzrokuje odvajanje starih, dobro prionutih premaza sa povrsine. Takav pristup donosi velike ustede za
investitora, skracuje vrijeme izvedbe i nepotrebno opterecuje okolis i lokalno stanovnistvo.

Komad mosta hojan alkidnim Isti komad prefarban s MCU Uklanjamo samo ono Sto je lode
bojama i olovom mini
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STO JE “MCU” TEHNOLOGIJA?
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MCU TEHNOLOGIJA
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ZASTO RADITI SA NAMA

Chemcolor proizvodi premaze od 1982. Posljednjih 20
godina usredotocili smo se prvenstveno na profesionalnu
kvalitetu koju zahtijeva industrija. Glavni dio proizvodnog
programa su visokokvalitetni zastitni sustavi za metalne
povrsine.

FLEKSIBILNOST ZA VASE POTREBE

Mali tim i jednostavna struktura daju nam mogucnost
brzog odziva i lakog odlu¢ivanja. Opsezna proizvodna i
laboratorijska oprema nam  omogucuju  veliku
fleksibilnost. MoZzemo vas snabdijeti sa $arzama od 25 do
viSe tisuca litara, izradene sa precizno$¢u i kontrolom,
koja vam je potrebno i koju zasluzujete.

RJESENJE PO VASIM ZELJAMA

Posebnu paznju obracamo vasim potrebama. Nasa
ponuda ne zavrSava sa nasim portfeljem proizvoda.
Slusamo vase potrebe i pocinjemo ve¢ sa malim
koli¢inama. Uvijek trazimo najbolje moguce rjeSenje i
najbolji omjer cijene i kvalitete. Za razvoj koristimo
opseznu laboratorijsku opremu i znanje i radimo "ruku
pod ruku" s institutima, sveucilistima i istrazivackim
laboratorijima nasih dobavljaca.

POTPUNI SERVIS JE NASA OBAVEZA

Nase partnere podrzavamo od ideje do rjesenja.
Educiramo krajnje korisnike, supervizore, arhitekte,
pomazemo vam s dokumentacijom, za vas radimo tekuce

Chemcolor Sevnica d. o. o.
Dolenje Brezovo 35, 8283 Blanca
Slovenija

T+386 (0)7 8163 550

W-mail: kontakt@chemcolorsi
www.chemcolorsi

verzija 03, veljaca 2024
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i Cvrste uzorke boja, laboratorijske i terenske pokuse i
pomazemo u nadzoru kontrole kvalitete kod vasih vaznih
projekata.

NEOVISNA OCJENA POSTUPKA | PROIZVODA

Vjerujemo u nas i nasa rjeenja. Ali uvijek Zelimo igrati na
sigurno i pruziti maksimalnu sigurnost nasim partnerima. Zato
prodajemo samo nezavisno certificirane sustave za zastitu vasih
proizvoda ili imovine. Redovno provjeravamo nivo naseg
upravljanja kvalitetom i na$ odnos prema okolisu u obliku
sustava IS0 9001 i 14001.




